Szczypce tnace/Obcegi zbrojarskie/Kombinerki

Obcegi do gwozdzi
Wykonanie: DIN ISO 9243, ze specjalnej stali narzedziowej, gtéwka polerowana.
5130 Krawedzie tnace hartowane indukcyjnie, rekojesci pokryte tworzywem.

5133 Hartowanew oleju i odpuszczane, rekojesci czernione, krawedzie tnace
hartowane idukcyjnie (60 HRC).

nr diugosé 5130 5133

zam. mm fu@ @
0160 160 - 10,45
0180 180 6,60 10,80
0200 200 775 -

0210 210 - 11,55
0225 225 8,90 13,25
0250 250 10,85 15,70
0300 300 - 23,00

(512) (525)

Obcegi zbrojarskie

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 9242, specjalna stal narzedziowa, gtéwka polerowana.
Zastosowanie: Do skrecania i ciecia drutu zbrojarskiego w jednej operaciji.

5136  Ostrza hartowane indukcyjnie, rekojesci pokryte tworzywem.

5139 Hartowanew oleju i odpuszczane, rekojesci czernione, czesci przecinajace
hartowane idukcyjnie (61 HRC).

nr dtugosé 5136 5139
zam. mm format) <G
0220 220 8,05 11,50
0250 250 8,75 12,60
0280 280 9,85 13,75
0300 300 11,95 16,40
(512) (525)

Obcegi zbrojarskie o zwiekszonym przetozeniu

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 9242. Ze stali specjalnej narzedziowej, hartowanej w oleju
i odpuszczonej, gtéwka i uchwyty niklowane. Wysokie przetozenie dZzwigni daje duze ttumienie
uderzen podczas ciecia drutu zbrojarskiego. Ciecie o 25 % tatwiejsze w poréwnaniu ze zwyktymi
obcegami o takiej samej dtugosci.

Zastosowanie: Do skrecania i ciecia drutu w jednej operaciji.

nr diugosé 5143 zakres cigcia @ drut migkki
zam. mm < mm
0250 250 18,40 4,5
0300 300 23,00 4,5
(525)

Mini kombinerki

Wykonanie: Elektropiecowa stal chromowo-wanadowa, odkuwane, hartowane w oleju

i odpuszczane. Gtéwka chromowana, szczeki do chwytania ptaskich i okragtych materiatow,
krawedzie tngce hartowane dodatkowo indukcyjnie (60 HRC), rekojesci z nasadkami z tworzywa
sztucznego wielosktadnikowego. Twardo$é drutu = 1800 N/mm?

nr diugosé 5144 zakres cigcia @ drut twardy
zam. mm < mm
0110 110 18,30 1,6
(525)
Kombinerki

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5746. Ze specjalnej stali narzedziowej, hartowane w oleju
i odpuszczane. Gtéwka polerowana, szczeki do chwytania ptaskich i okragtych materiatéw,
krawedzie tnace hartowane dodatkowo indukcyjnie (60 HRC), rekojesci pokryte tworzywem.

5145 ot twardy = 1600 N/mm?
5152 Dt twardy = 1800 N/mm?

nr dtugosé 5145 5152 zakres ciecia @ drut twardy mm
zam. mm format) Rlireg 5145 5152
0140 140 - 10,15 - 1.8
0160 160 7,25 10,20 1.8 2,0
0180 180 7.85 10,90 2,5 2,2
0200 200 9,10 12,55 2,8 2,5
(512) (525)

- e—

5130 Format

professional quality

5133 <>

[ e m—

5136 Format

professional quality

5139 <>

Poprawione
przetozenie dzwigni

5145 Forma

professional quality

L

5SS ——

s152 <>

Artykuty oznaczone znakiem ¢ nie sa w magazynie. Zakup tych artykutéw realizowany jest w krétkim terminie.
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Kombinerki

Kombinerki

Woykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5746. Ze specjalnej stali narzedziowej, hartowane

w oleju i odpuszczane. Gtéwka polerowana, szczeki z powierzchniami do chwytania ptaskich
i okragtych materiatéw, krawedzie tnace hartowane dodatkowo indukcyjnie (60 HRC),
rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego wielosktadnikowego.

--.]

5149 pnut twardy = 1600 N/mm? 5150 Dnut twardy = 1800 N/mm?
5149 forn@
nr diugosé 5149 5150 zakres ciecia @ drut twardy mm professional quality
zam. mm forma) < 5149 5150
0160 160 9,10 13,25 1,8 2,0 . —
0180 180 9,30 13,50 2,5 2,2 .
0200 200 10,90 15,45 2,8 2,8
(512) (525) 5150 4@
Kombinerki

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5746. Ze specjalnej stali narzedziowej, hartowane w oleju
i odpuszczane. Gtéwka chromowana, szczeki do chwytania ptaskich i okragtych materiatow,
krawedzie tnace hartowane dodatkowo indukcyjnie (60 HRC), rekojesci z nasadkami z tworzywa
sztucznego wielosktadnikowego.

5148 prut twardy = 1600 N/mm? 5153 brut twardy = 1800 N/mm?
5148 Format
nr ditugosé 5148 5153 zakres ciecia @ drut twardy mm profes(si'onal qan

zam. mm formar) Rviped 5148 5153

0160 160 10,90 15,75 1,8 2,0

0180 180 11,35 16,95 2,5 2,2

0200 200 13,30 19,25 2,8 25

(512) (525)
Kombinerki, wygiete

Wykonanie: Specjalna stal narzedziowa, hartowana w oleju i odpuszczana. Gtéwka polerowana Format
i 0 25° wygieta w celu lepszej widocznosci podczas pracy. Szczeki z powierzchniami chwy- professional quality

tajgcymi do materiatéw ptaskich i okragtych. Krawedzie tngce hartowane dodatkowo indukcyjnie
(64 HRC). Rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego.

Drut twardy = 1600 N/mm?
Drut fortepianowy = 2000 N/mm?
nr diugosé 5146 zakres ciecia @ zakres ciecia @

zam. format) drut twardy drut fortepianowy
mm mm mm
0180 180 23,90 2,5 2,0
(512)

Kombinerki izolowane

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5746. Ze specjalnej stali narzedziowej, hartowane w oleju &
i odpuszczane. Gléwka chromowana, krawedzie tnace hartowane dodatkowo indukcyjnie —= E=

(60 HRC), szczeki chwytajace do ptaskich i okragtych materiatéw. Rekojesci izolujace z tworzywa
sztucznego wielosktadnikowego, pozwalajace na prace pod napieciem do 1000 V zgodnie z 21000V -

normami IEC 60 900, DIN EN 60 900, VDE 0682/czes¢ 201. —
5151  Drut twardy = 1600 N/mm?
5154 Rekojesé pokryta tworzywem z opisem. Twardo$¢ drutu = 1800 N/mm? 5151 Format
professional quality
nr dtugoscé 5151 5154 zakres ciecia @ drut twardy mm

zam. mm format) Rviped 5151 5154

0180 180 13,60 19,85 25 2,2

0200 200 15,15 22,10 2,8 2,5 5154

(512) (525)

Kombinerki izolowane

Wykonanie: Wedtug norm DIN ISO 5746. Elektropiecowa stal chromowo-wanadowa, odkuwane, & @ 4@
hartowane w oleju i odpuszczane. Gtéwka chromowana, bardzo szczelnie zaciskajace sie ostrza — =2

(53 HRC) powierzchnie chwytajace dodatkowo wzmocnione, idealne do chwytania ptaskich i okrag-

tych materiatéw, krawedzie tnace hartowane dodatkowo indukcyjnie do wszystkich rodzajow drutow 21000V

(64 HRC), rekojes¢ z wielokomponetowego tworzywa sztucznego wraz z opisem, pozwalajg na prace

pod napieciem do 1000 V, zgodnie z normami IEC 60 900, DIN EN 60 900, VDE 0682/czes¢ 201.

-
0160 160 12,90 18,40 1.8 2,0 T—

Drut twardy = 1800 N/mm?  Drut fortepianowy = 2300 N/mm? N
-
=
nr diugosé 5156 zakres ciecia @ zakres ciecia @ T ———

zam. Dcwirexg drut twardy drut fortepianowy

mm mm mm
0160 160 25,50 2,0 1,5
0190 190 28,30 2,5 2,0

(525)

5/ 20 State stany magazynowe sa dostepne w ciagu 48 godz. Ceny podane w euro za 1 sztuke bez podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Kombinerki o zwiekszonym przetozeniu

Kombinerki o zwiekszonym przetozeniu

Wykonanie: DIN ISO 5746. Ze specjalnej stali narzedziowej w najwyzszym gatunku, @ Poprawione

przetozenie dzwigni

¢

hartowanej w oleju i odpuszczanej. Giéwka polerowana. Gtowka polerowana, szczeki do
chwytania ptaskich i okragtych materiatow. Wysokie przetozenie dzwigni, krawedzie tnace
hartowane dodatkowo indukcyjnie (64 HRC). Ciecie o 35 % tatwiejsze w poréwnaniu ze
zwyktymi obcegami o takiej samej dtugosci. Do ciecia wszystkich rodzajow drutu, wtacznie
z fortepianowym, narzedzie spetniajace najwyzsze wymagania. Rekojesci pokryte tworzywem.

Drut twardy = 1800 N/mm?
Drut fortepianowy = 2300 N/mm?

nr diugosé 5157 zakres ciecia @ zakres ciecia @
zam. Rwirexg drut twardy drut fortepianowy
mm mm mm
0180 180 14,70 2,5 2,0
0200 200 15,45 2,8 2,2
0225 225 17,85 3,0 2,5
(525)

Kombinerki o zwiekszonym przetozeniu

Wykonanie: DIN ISO 5746. Ze specjalnej stali narzedziowej w najwyzszym gatunku, hartowanej
w oleju i odpuszczanej. Giéwka polerowana. Gtoéwka polerowana, szczeki do chwytania ptaskich
i okragtych materiatow. Rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego.

5159 Krawedzie tnace bardzo dtugie, hartowane dodatkowo (60 HRC).
Z dodatkowymi powierzchniami chwytajacymi ponizej przegubu.

W

Drut twardy = 1600 N/mm?
Drut fortepianowy = 2000 N/mm? 5159 ffo‘.lmat
protessional quality
5156 Wysokie przetozenie dzwigni, krawedzie tngce hartowane dodatkowo indukcyjnie -

(63 HRC). Ciecie o 35 % tatwiejsze w poréwnaniu ze zwyktymi obcegami
o takiej samej dtugosci. Do ciecia wszystkich rodzajéw drutu, wtacznie z fortepiano-

wym, narzedzie spetniajgce najwyzsze wymagania. P .
oprawione
Drut twardy = 1800 N/mm? @ przetozenie dZwigni
Drut fortepianowy = 2300 N/mm?
nr dtugosé 5159 5156 zakres ciecia @ zakres cigcia @

zam. format) Dcuirexg drut twardy mm drut fortepianowy mm
mm 5159 5156 5159 5156 —" I

0180 180 - 16,65 - 2,5 - 2,0

0200 200 13,50 18,10 3,0 2,8 2,5 2,2

0225 225 - 21,40 - 3,0 - 2,5 5156 4@}

(512) (525)

Kombinerki o zwiekszonym przetozeniu
Wykonanie: DIN ISO 5746. Ze specjalnej stali narzedziowej w najwyzszym gatunku, hartowanej @

¢

Poprawione

w oleju i odpuszczanej. Giéwka chromowana. Gtéwka polerowana, szczegki do chwytania ptas- przefozenie dzwigni

kich i okragtych materiatéw. Rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego. Wysokie przetozenie
dzwigni, krawedzie tngce hartowane dodatkowo indukcyjnie (63 HRC). Ciecie o 35 % fatwiejsze
w poréwnaniu ze zwyktymi obcegami o takiej samej dtugosci. Do ciecia wszystkich rodzajow
drutu, wtacznie z fortepianowym, narzedzie spetniajace najwyzsze wymagania.

Drut twardy = 1800 N/mm?
Drut fortepianowy = 2300 N/mm?
-
nr dtugosé 5161 zakres cigcia @ zakres cigcia @ ;
zam. Rlros drut twardy drut fortepianowy
mm mm mm
0180 180 21,20 2,5 2,0
0200 200 22,80 2,8 2,2
0225 225 25,80 3,0 2,5

(525)

Kombinerki o zwiekszonym przetozeniu izolowane

Wykonanie: DIN ISO 5746. Ze specjalne;j stali narzedziowej w najwyzszym gatunku, hartowanej @ format
=3

&

w oleju i odpuszczanej. Gtéwka chromowana. Gtowka polerowana, szczeki do chwytania ptas- professional quality
kich i okragtych materiatéw. Krawedzie tnace bardzo dtugie, hartowane dodatkowo (60 HRC).

Z dodatkowymi powierzchniami chwytajacymi ponizej przegubu. Rekojesci z izolacyjnymi 21000V
naktadkami z tworzywa sztucznego wielosktadnikowego, pozwalajace na prace pod napieciem

do 1000 V, zgodnie z normami IEC 60 900, DIN EN 60 900, VDE 0682/czes¢ 201.

Drut twardy = 1600 N/mm?
Drut fortepianowy = 2000 N/mm?

nr diugosé 5162 zakres ciecia @ zakres ciecia @
zam. format) drut twardy drut fortepianowy
mm mm mm
0200 200 19,10 3,0 2,5
(512)

Artykuty oznaczone znakiem ¢ nie sa w magazynie. Zakup tych artykutéw realizowany jest w krétkim terminie. 5 / 2 1
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Kombinerki o zwiekszonym przetozeniu/Szczypce ptaskie/Szczypce wielofunkcyjne

Kombinerki o zwiekszonym przetozeniu izolowane VDE

Wykonanie: DIN ISO 5746. Ze specjalnej stali narzedziowej w najwyzszym gatunku, hartowanej Poprawione @
w oleju i odpuszczanej. Gtiéwka polerowana. Gtowka polerowana, szczeki do chwytania ptaskich przefozenie dzwigni

i okragtych materiatéw. Wysokie przetozenie dzwigni, krawedzie tnagce hartowane dodatkowo
indukcyjnie (63 HRC). Ciecie o 35 % tatwiejsze w poréwnaniu ze zwyktymi obcegami o takiej
samej dtugosci. Do ciecia wszystkich rodzajow drutu, wiacznie z fortepianowym, narzedzie
spetniajace najwyzsze wymagania. Rekojesci z izolacyjnymi naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego, pozwalajace na prace pod napieciem do 1000 V, zgodnie z normami
IEC 60 900, DIN EN 60 900, VDE 0682/czes¢ 201.

Drut twardy = 1800 N/mm? Drut fortepianowy = 2300 N/mm? — g
- ——
nr diugosé 5158 zakres ciecia @ zakres ciecia @ -
zam. Darecd drut twardy drut fortepianowy
mm mm mm
0180 180 23,60 25 20 @
0200 200 25,00 2,8 2,2 ] =
0225 225 28,00 3,0 2,5 21000V
(525)

Kombinerki o zwiekszonym przetozeniu, izolowane VDE, odsadzone

Whykonanie: Specjalna stal narzedziowa, hartowana w oleju i odpuszczana. Gtéwka polerowana @ format
— =

professional quality

i 0 25° odsadzona w celu lepszej widocznosci podczas pracy. Gtowka polerowana, szczeki

do chwytania ptaskich i okragtych materiatow. Gtowka chromowana, krawedzie tngce hartowane
dodatkowo indukceyjnie (64 HRC), rekojesci z naktadkami izoalcyjnymi z tworzywa wielosktadni- 21000V
kowego, pozwalajace na prace pod napieciem do 1000 V, zgodnie z normami IEC 60 900,
DIN EN 60 900, VDE 0682/czes¢ 201.

Drut twardy = 1600 N/mm? Drut fortepianowy = 2000 N/mm?
nr diugosé 5147 zakres ciecia @ zakres ciecia @
zam. format) drut twardy drut fortepianowy
mm mm mm
0180 180 26,50 2,5 2,0
(512)

Szczypce ptaskie

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Specjalna stal chromowo-wanadowa, kuta i
hartowana w oleju, krétkie, ptaskie szczeki, powierzchnia chwytajaca zabkowana poprzecznie.

5169 Gtéwka polerowana, rekojesci pokryte tworzywem.

5168 Gtowka polerowana, rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego.

5170 Gtéwka chromowana, rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego.

5171 Gtoéwka chromowana, rekojesci z izolacyjnymi naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego, pozwalajace na prace pod napieciem do 1000 V, zgodnie
z normami IEC 60 900, DIN EN 60 900, VDE 0682/czes¢ 201.

nr dtugoscé 5169 5168 5170 5171
zam. mm R S g R S g
0140 140 10,70 12,95 15,95 -

0160 160 11,20 13,15 16,70 19,20
(525) (5625) (5625) (525)
S
21000V

Szczypce wielofunkcyjne

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Specjalna stal narzedziowa, ulepszana indukcyjnie, F \ 8
gtéwka chromowana, rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego wielosktadnikowego. professional quality
Funkcja szczypiec plaskich, narzedzia do $ciagania izolacji oraz szczypiec zaciskowych. -

Drut twardy = 1600 N/mm?

5197 Szczeki proste, powierzchnie chwytajace zabkowane, dodatkowo zaopatrzone ©
w mechanizm zaciskowy do izolowanych koncéwek kabli. n]]]]]l

5199 Szczeki zagiete, powierzchnie chwytajace zagbkowane. 5197
nr diugosé 5197 5199 zakres ciecia @ o

zam. format) format) drut twardy
mm mm al} —
0160 160 15,40 12,75 1,6 5199
(512) (512)

5/ 2 2 State stany magazynowe sa dostepne w ciagu 48 godz. Ceny podane w euro za 1 sztuke bez podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Szczypce okragte/Szczypce dtugie

Szczypce jubilerskie okragte

Wykonanie: Stal wanadowa, hartowana w oleju i odpuszczana. Gtéwka polerowana. Precyzyjne
okragte szczeki, ostro zakoriczone. Krawedzie tnace hartowane dodatkowo indukeyjnie (60 HRC),
rekojesci pokryte tworzywem.

Zastosowanie: Do obrébki cienkiego drutu i prac jubilerskich. Do formowania petli z drutu,
ciecia i giecia np. w elektronice.

nr ditugosé 5186
zam. mm Rviped
0130 130 20,60
(5625)
Szczypce okragte

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Specjalna stal narzedziowa, hartowana w oleju
i odpuszczana, krotkie, okragte szczeki, gtadkie rekojesci.

Zastosowanie: Do formowania petli z drutu.
5181 Gtowka polerowana, rekojesci pokryte tworzywem.

5184 Gtswka polerowana, rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego.

5182 Giowka chromowana, rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego.

5183 Giswka chromowana, rekojesci z izolacyjnymi naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego, pozwalajace na prace pod napieciem do 1000 V, zgodnie
z normami IEC 60 900, DIN EN 60 900, VDE 0682/czes¢ 201.

nr dtugosé 5181 5184 5182 5183
zam. mm Rorexd Rored > Roured
0125 125 10,70 - - -
0140 140 10,70 12,75 15,65 -
0160 160 11,00 12,95 16,55 18,65
0180 180 14,10 - - -
(525) (525) (525) (525)
ﬁ 1000 V

Szczypce ditugie

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Dtugie, ptaskie szczeki, powierzchnie chwytajace
zabkowane poprzecznie, gléwka polerowana, rekojesci pokryte tworzywem.

5160 Specjalna stal narzedziowa, hartowana indukcyjnie.

51 87 Elektropiecowa stal chromowo-wanadowa, hartowana w oleju,
mocne i odporne na zuzycie.

nr ditugosé 5160 5187 dtugosé szczgk mm
zam. mm format) Rhirexg 5160 5187
0140 140 - 13,25 = 42,0
0160 160 7,30 13,60 50,0 46,5
0190 190 - 15,55 - 50,0
(512) (525)

Szczypce diugie

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745, gtéwka chromowana, dtugie, ptaskie szczeki,
powierzchnie chwytajace zgbkowane poprzecznie, rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego.

5163 Specijalna stal narzedziowa, hartowana indukcyjnie.

51 90 Elektropiecowa stal chromowo-wanadowa, hartowana w oleju,
mocne i odporne na zuzycie.

nr dtugosé 5163 5190 dtugosé szczek mm
zam. mm format) > 5163 5190
0140 140 - 18,40 - 42,0
0160 160 10,95 19,20 50,0 46,5
0190 190 - 21,20 - 50,0
(512) (525)

5160 form§
professional quality

5187 <>

5163 Fowr m

professional quallty

5190

Artykuty oznaczone znakiem ¢ nie sa w magazynie. Zakup tych artykutéw realizowany jest w krétkim terminie.
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Szczypce dtugie

Szczypce wydtuzone, izolowane VDE

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745, dtugie, ptaskie szczeki, powierzchnie chwytajace
zabkowane poprzecznie, specjalna stal narzedziowa, ulepszana indukcyjnie, gtéwka chromo-
wana, rekojesci z naktadkami z izolujgcego tworzywa sztucznego wielosktadnikowego, pozwa-
laja na prace pod napieciem do 1000 V, zgodnie z normami IEC 60 900, DIN EN 60 900,
VDE 0682/czes¢ 201.

nr dtugosé 5166 dtugosé szczek
zam. mm fn@ mm
0160 160 13,20 50,0
(512)
Szczypce wydtuzone

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745 elektropiecowa stal chromowo-wanadowa,
hartowana w oleju, mocne i odporne na zuzycie. Dtugie, ptaskie lekko zaokraglone szczeki,
powierzchnie chwytajgce zgbkowane.

5193 Gtowka polerowana, rekojesci pokryte tworzywem.
5195 Giowka chromowana, rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego.
nr dtugosé 5193 5195 diugosc szczek
zam. mm Rvireid > mm
0140 140 13,25 18,40 42,0
0160 160 13,80 18,90 46,5
0190 190 - 21,40 50,0
(525) (525)
Szczypce wydtuzone

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Gtéwka polerowana, dtugie, okragte szczeki,
powierzchnie chwytajace gtadkie, rekojesci pokryte tworzywem.

5175 Specjalna stal narzedziowa, ulepszane indukcyjnie.
5198 Elektropiecowa stal chromowo-wanadowa, hartowana w oleju, mocne i odporne
na zuzycie.
nr ditugosé 5175 5198 dtugosc szczek mm
zam. mm format) Rviped 5175 5198
0160 160 7,50 13,50 50,0 41,0
(512) (525)
Szczypce wydtuzone

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Gtéwka chromowana, dtugie, okragte szczeki,
powierzchnie chwytajace gtadkie, rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego.

5178 Specjalna stal narzedziowa, ulepszane indukcyjnie.
5200 Elektropiecowa stal chromowo-wanadowa, hartowana w oleju, mocne i odporne
na zuzycie.
nr ditugosé 5178 5200 dtugos¢ szczgk mm
zam mm format) Rwirexg 5178 5200
0140 140 - 18,10 - 375
0160 160 10,80 18,40 50,0 41,0
(512) (525)

Szczypce wydtuzone, izolowane VDE

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745, diugie, okragte szczeki, specjalna stal narzedziowa,

hartowana w oleju, gtdéwka chromowana, rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego, izolacyjne, pozwalajace na prace pod napieciem do 1000 V, zgodnie
z normami IEC 60 900, DIN EN 60 900, VDE 0682/czes¢ 201.

nr dtugosé 5180 dtugos¢ szczek
zam. mm fo@ mm
0160 160 13,25 50,0
(512)
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Szczypce dtugie/Szczypce dla mechanikéw

Szczypce dla mechanikéw

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Odporne na skrecanie, gtdéwka chromowana,
powierzchnie chwytajgce zgbkowane poprzecznie, rekojesci z naktadkami z tworzywa
wielosktadnikowego.

5204 Specjalna stal narzedziowa, hartowane.

0005 Szczeki proste, ptaskie i lekko zaokraglone.

5 203 Elektropiecowa stal chromowo-wanadowa, odkuwane, hartowane w oleju i odpuszczane.

0005 Szczeki proste, ptaskie i lekko zaokraglone.

5204 Specijalna stal narzedziowa, hartowane.

0010 Szczeki potokragte, zagiete.

5203 Elektropiecowa specjalna stal chromowo-wanadowa, odkuwana i hartowana w oleju
0010 i odpuszczana.

Szczeki proste, ptaskie i lekko zaokraglone.

5203 Elektropiecowa specjalna stal chromowo-wanadowa, odkuwana i hartowana w oleju
0015 i odpuszczana.

Szczeki proste, ptaskie i lekko zaokraglone.

5203 Elektropiecowa specjalna stal chromowo-wanadowa, odkuwana i hartowana w oleju
0020 i odpuszczana.

Ptaskie, proste szczeki.

nr dtugoscé 5204 5203 dtugos¢ szczek
zam. mm format) Rvirers mm
0005 200 12,70 23,40 73,0
0010 200 14,90 25,80 73,0
0015 200 - 25,80 73,0
0020 190 - 21,80 50,0
(512) (525)

Szczypce potokragte (szczypce igtowe)

Wykonanie: Elektropiecowa stal chromowo-wanadowa, odkuwane, hartowane w oleju
i odpuszczane. Gléwka polerowana, z dtugimi i ptasko szlifowanymi szczekami, krawedzie
starannie okrawane. Rekojesci pokryte tworzywem.

Zastosowanie: Do chwytania podzespotéw zginania i przy pracach jubilerskich.

5201 Szczeki proste.
5202 Szczeki wygiete pod katem 45°.

nr dtugosé 5201 5202 ditugos¢ szczek
zam. mm Rvirers Rvirers mm
0160 160 20,20 22,50 55,0
(525) (525)

Szczypce regulacyjne

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5235. Elektropiecowa stal chromowo-wanadowa,
odkuwane, hartowane w oleju i odpuszczane. Giéwka polerowana. Szczeki polerowane,
krawedzie starannie okrawane, rekojesci z naktadkami z tworzywa.

Zastosowanie: Do chwytania podzespotéw i drutu o niewielkiej $rednicy oraz giecia sprezyn.

5209 Szczeki proste zaostrzone.

0005
5209  szczeki ptaskie szerokie.
0010
nr diugosé 5209 dtugos¢ szczek
zam. mm < mm
0005 135 17,00 34,0
0010 135 16,70 34,0

(625)
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Szczypce radiowo-telefoniczne

Szczypce radiowo-telefoniczne

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Gtéwka polerowana, szczeki potokragte,
powierzchnie chwytajgce pokryte zgbkami, krawedzie tngce hartowane dodatkowo
indukcyjnie (61 HRC).

Zastosowanie: Do chwytania i ciecia w mechanice precyzyjnej.

pecjalna stal narzedziowa, ulepszana indukcyjnie, szczeki proste,
5214 spedal [ dzi [ indukeyjni ki
rekojesci pokryte tworzywem.
Do drutu twardego = 1600 N/mm? o $rednicy do 1,6 mm.
5218 Specjalna stal narzedziowa, hartowana w oleju, szczeki proste,
rekojesci pokryte tworzywem.
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o $rednicy do 1,6 mm.
5222 Specjalna stal narzedziowa, hartowana w oleju, szczeki wygiete,
rekojesci pokryte tworzywem.
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o $rednicy do 1,6 mm.
5221 Specjalna stal narzedziowa, hartowana w oleju, szczeki wygiete,
rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego wielosktadnikowego.
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o $rednicy do 1,6 mm.
o dlugos 5214 5218 5222 5221
zam. mm format) Rviped Rvirers Rviped
0140 140 - 13,10 - 15,25
0160 160 7,50 13,20 15,50 15,45
(512) (525) (525) (525)

Szczypce radiowo-telefoniczne

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Gtéwka chromowana, szczeki pétokragte,
powierzchnie chwytajgce pokryte zgbkami, krawedzie tngce hartowane dodatkowo indukcyjnie
(61 HRC). Rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego.

Zastosowanie: Do chwytania i ciecia w mechanice precyzyjne;.

5215 Specjalna stal narzedziowa, ulepszana indukcyjnie.
Do drutu twardego = 1600 N/mm? o $rednicy do 1,6 mm.
5219 Specjalna stal narzedziowa, hartowana w oleju i odpuszczana.
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o $rednicy do 1,6 mm.
nr dtugosé 5215 5219
zam. mm format) P
0140 140 - 17,45
0160 160 11,65 18,00
(512) (525)

Szczypce radiowo-telefoniczne izolowane VDE

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Gtéwka chromowana, szczeki pétokragte,
powierzchnie chwytajace pokryte zgbkami, krawedzie tnace hartowane dodatkowo
indukcyjnie (61 HRC). Rekojesci z izolacyjnymi naktadkami z tworzywa sztucznego
wielosktadnikowego, pozwalajace na prace pod napieciem do 1000 V, zgodnie

z normami IEC 60 900, DIN EN 60 900, VDE 0682/czes¢ 201.
G

Zastosowanie: Do chwytania, zginania i cigcia pod napigciem do 1000 V
w mechanice precyzyjne;j.

5217 Specjalna stal narzedziowa, ulepszana indukcyjnie, szczeki proste.
Do drutu twardego = 1600 N/mm? o $rednicy do 1,6 mm. 1000 V
5220 Specjalna stal narzedziowa, hartowana w oleju i odpuszczana,
szczeki proste. Rekojes¢ pokryta tworzywem.
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o $rednicy @ do 1,6 mm.
5223 Specjalna stal narzedziowa, hartowana w oleju i odpuszczana,
szczeki wygiete. Rekojes¢ pokryta tworzywem gumowym z opisem.
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o $rednicy @ do 1,6 mm.
nr dtugosé 5217 5220 5223
zam. mm fo@ 4@; @
0160 160 13,75 20,40 22,90
(512) (525) (525)
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Szczypce tnace wydtuzone ,,bociani dziob”

Szczypce tnace wydtuzone ,bociani dzidéb”, proste

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Gtéwka polerowana, szczeki potokragte,
powierzchnie chwytajgce pokryte zgbkami, krawedzie tnace hartowane dodatkowo
indukcyjnie (61 HRC). S "

Zastosowanie: Do chwytania, zginania i ciecia w mechanice precyzyjne;j. n]]]l]}

5226 Specjalna stal narzedziowa, ulepszana indukcyjnie, rekojesci pokryte tworzywem.
Do drutu twardego = 1600 N/mm? o $rednicy do 1,8 mm. 5226 fdglﬁma‘

5239 stal wanadowa, hartowana w oleju i odpuszczana, rekojesci pokryte
tworzywem.
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o érednicy @ do 2,2 mm. o

5240 stal wanadowa, hartowana w oleju i odpuszczana, rekojesci z naktadkami mm

z tworzywa wielosktadnikowego.
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o érednicy & do 2,2 mm.

nr diugosé 5226 5239 5240
zam. mm fumnEéE) 4mc=> <ﬂﬂg>
0200 200 8,95 17,15 19,30 o N
(512) (525) (525) ———

Szczypce tnace wydtuzone ,bociani dziéb”, proste

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Gtéwka chromowana, pétokragte, szczeki proste,
powierzchnie chwytajgce pokryte zgbkami, krawedzie tnace hartowane dodatkowo indukcyjnie
(61 HRC). Rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego.

Zastosowanie: Do chwytania, zginania i ciecia w mechanice precyzyjnej. © —
=]
5227 Specijalna stal narzedziowa, ulepszana indukcyjnie. ‘HIIIIE
Do drutu twardego = 1600 N/mm? o $rednicy do 1,8 mm.
5242 Stal wanadowa, hartowana w oleju i odpuszczana. 5227 ;Efg};lqu.aQ,al
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o érednicy & do 2,2 mm.
nr diugosé 5227 5242 ()
zam. mm fn@ @ n]]]m

0200 200 12,45 21,70

512 525
©12) (628) 5242 @

Szczypce tnace wydtuzone ,bociani dziéb”, odsadzone

Wykonanie: Specjalna stal narzedziowa, hartowana w oleju i odpuszczana. Gtéwka polerowana Format
i 0 25° wygieta w celu lepszej widocznosci obrabianych czesci, krawedzie tnace hartowane professional quality
dodatkowo indukeyjnie (61 HRC), rekojesci z nasadkami z tworzywa sztucznego wielosktadni-
kowego.
Drut twardy = 1600 N/mm?
Drut fortepianowy = 2000 N/mm?
nr dtugosé 5243 zakres cigcia @ zakres cigcia @
zam. format) drut twardy drut fortepianowy
mm mm mm
0220 220 26,00 2,0 1.4
(512)

Szczypce tnace wydtuzone ,.bociani dziéb” izolowane VDE, proste

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Giéwka chromowana, poétokragte, szczeki
proste, powierzchnie chwytajgce pokryte zgbkami, krawedzie tnace hartowane dodatkowo

indukcyjnie (61 HRC). Rekojesci z izolacyjnymi naktadkami z tworzywa sztucznego wielos- )

ktadnikowego, pozwalajace na prace pod napieciem do 1000 V, zgodnie z normami

IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/czes¢ 201. ﬂlﬂlll

Zastosowanie: Do chwytania, zginania i ciecia w mechanice precyzyjne;j.

5230 Specjalna stal narzedziowa, ulepszana indukcyjnie. 5230 5&5@
Do drutu twardego = 1600 N/mm? o $rednicy do 1,8 mm. @

5245 stal wanadowa, hartowana w oleju i odpuszczana. 1000V

Rekojes¢ pokryta tworzywem.
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o érednicy & do 2,2 mm.

nr diugosé 5230 5245
zam. mm fn@ @
0200 200 16,00 25,00

(512) (525)

Artykuty oznaczone znakiem ¢ nie sa w magazynie. Zakup tych artykutéw realizowany jest w krétkim terminie. 5/ 2 7
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Szczypce tnace wydtuzone , bociani dziob”

Szczypce tnace wydtuzone ,bociani dzidéb”, odsadzone, izolowane VDE

Woykonanie: Specjalna stal narzedziowa, hartowana w oleju i odpuszczana. Giéwka polerowana F 0T
i 0 25° wygieta w celu lepszej widocznosci obrabianych czesci, krawedzie tnace hartowane é (_Q 5&5 qualityat
dodatkowo indukeyjnie (61 HRC), rekojesci z nasadkami z tworzywa sztucznego wielosktadniko-
wego. Pozwalajace na prace pod napieciem do 1000 V, zgodnie z normami IEC 60 900, 21000V
DIN EN 60 900, VDE 0682/czes¢ 201.
Drut twardy = 1600 N/mm?
Drut fortepianowy = 2000 N/mm?
nr diugosé 5244 zakres ciecia @ zakres ciecia @
zam. format) drut twardy drut fortepianowy
mm mm mm
0220 220 28,80 2,0 14
(512)

Szczypce tnace wydtuzone ,bociani dziéb”, wygiete
Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Gtéwka polerowana, szczeki potokragte,

powierzchnie chwytajace pokryte zgbkami, krawedzie tnagce hartowane dodatkowo indukcyjnie
(61 HRC). © o ar
Zastosowanie: Do chwytania, zginania i ciecia w mechanice precyzyjnej. lllll]]l

5232 Specjalna stal narzedziowa, ulepszana indukcyjnie, szczeki zakrzywione pod

katem 45°, rekojesci pokryte tworzywem. 5232 rfof g};l@
Do drutu twardego = 1600 N/mm? o $rednicy do 1,8 mm. P ety
5251 Stal wanadowa, hartowana w oleju i odpuszczana, szczeki zakrzywione pod o
katem 40°, rekojesci pokryte tworzywem. e —
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o $rednicy & do 2,2 mm. af —
5252 stal wanadowa, hartowana w oleju i odpuszczana, szczeki zakrzywione pod
katem 40°, rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego wielosktadnikowego. 5251 @
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o $rednicy & do 2,2 mm.
or dlugosé 5232 5251 5252 ©
zam: mm rormat) < < af | ——
0200 200 10,50 19,45 21,40

(512) (5625) (525)
5252 <>

Szczypce tnace wydtuzone ,bociani dziéb”, wygiete
Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Gtéwka chromowana, szczeki pétokragte,

powierzchnie chwytajace pokryte zgbkami, krawedzie tngce hartowane dodatkowo indukcyjnie
(61 HRC). Rekojesci z naktadkami z tworzywa sztucznego. )
Zastosowanie: Do chwytania, zginania i ciecia w mechanice precyzyjnej. ﬂ]]ll]} ﬁwﬂ

5233 Specjalna stal narzedziowa, ulepszana indukcyjnie, szczeki zakrzywione pod
katem 45°. ]
Do drutu twardego = 1600 N/mm? o $rednicy do 1,8 mm. 5233 ff(_ll‘ll@
professional quality

5254 st wanadowa, hartowana w oleju i odpuszczana, szczeki zakrzywione pod katem 40°.
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o $rednicy do 2,2 mm.

(S]
zam. d|rr?r(r)|sc format) > at '
0200 200 14,65 25,20

612) (625) 5250 <>

Szczypce tnace wydtuzone ,bociani dziéb” izolowane VDE, wygiete

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745. Gtéwka chromowana, szczeki pétokragte,
powierzchnie chwytajace pokryte zgbkami, krawedzie tngce hartowane dodatkowo indukcyjnie

(61 HRC). Rekojesci z izolacyjnymi naktadkami z tworzywa sztucznego wielosktadnikowego,
pozwalajace na prace pod napieciem do 1000 V, zgodnie z normami IEC 60900, e =
DIN EN 60900, VDE 0682/cze$é 201. ﬁ' . -
Zastosowanie: Do chwytania, zginania i ciecia pod napieciem do 1000 V w mechanice precyzyjnej.
5236 Specjalna stal narzedziowa, ulepszana indukcyjnie, @
szczeki zakrzywione pod katem 45°. — == 5236 gfg)!:lmat

Do drutu twardego = 1600 N/mm? o $rednicy do 1,8 mm. 1000V

5257  stal wanadowa, hartowana w oleju i odpuszczana, szczeki

zakrzywione pod katem 40° rekojesci pokryte tworzywem.
Do drutu twardego = 1800 N/mm? o $rednicy & do 2,2 mm. [S)
—
7 dhugose 5236 5257 L h —— —

zam. mm ﬂ'ﬂ@ @
0200 200 17,60 28,20 5257 41:":;}
(512) (525)

5/ 28 State stany magazynowe sa dostepne w ciagu 48 godz. Ceny podane w euro za 1 sztuke bez podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



